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Connaitre vos gants

LA PROTECTION DELA MAIN EST CRITIQUE - TROUVEZ LE BON GANT POUR VOTRE

ACTIVITE
Ci-dessous, nous avons compilé un guide pour vous aider a trouver et a identifier la bonne

protection de la main pour votre travail. Voici un guide sur les matériaux utilisés et les facteurs de
performance associés. Cela aidera a la prise de décision pour sécuriser la bonne protection de la
main pour le travail a accomplir.

GANT GENERAL UTILISATION INDUSTRIELLE: TYPES DE DOUBLURE DE GANT
GANTS DE RESISTANCE
GANTS JETABLES GANTSENTISSU GANTS CUIR CHIMIQUE TRICOTES Hautement respirant, proche de la main et bonne
dextérite
Gants jetables, construits Construit a l'aide de Le cuir est un matériau Fabriqué en caoutchouc,
en plastique pour coton ou de tissu, utilisé traditionnel utilisé pour neopréne, alcool
proteger contre les pour isoler les mains de proteger contre les polyvinylique ou vinyle, , e : :
irritants doux la Fhaleur ou du fmid. blgaaures causées parles etc. Ce_s gants protegent SANS COUTURES E:E:;rgfgiﬁif ;}Z‘:;T::Sgn?grt
Utilisé pour la prise en étincelles et les surfaces les mains contre les
main améliorée et la rugueuses.ldéal pour les corrosifs, les huiles et les
manipulation d'objets applications de soudage. solvants
glissants Disponible avec plusieurs types de construction
et de montage, principalement coupé et cousu.
COUSUET Le revétement est lié au tissu pour une bonne
IMPREGNE resistance a l'abrasion. Le processus de couture
et d'imprégnation permet la fabrication de gants
e ﬁ fins, pour une dextérité améliorée
B s a
'5:1:1: ii it
o _ _
Y Y Fabriqué par trempage d'une doublure en tissu
B tricoté ou tissé dans le compose de gants - la
I Thiiis ENDUIT/ doublure “supporte” le composé et ajoute de la
sHE L SResiees TREMPES force. Le composé utilisé améliore la performance
S mecanique, différents composes sont utilises
1 pour différentes conditions
MATIERE DE DOUBLURE
COTON POLYESTER NYLON ACRYLIQUE PARA-ARAMIDE HPPE FIBRE DE VERRE CUIR: GRAIN LISSE CUIR CROUTE
Resistance a Resistance ala Résistance 3 I'abrasion
Confort/ Resi Stretch / : la coupure / coupure haute Résistancea la Durable, souple, huile et S
— esistance s Isolation : durable.Préhension
Respirabilité Elasticite Resistance a performance, confort, coupure hydrofuge
, , . séche
la chaleur résistance a I'abrasion
MATERIAU DE TREMPAGE
NITRILE NEOPRENE MOUSSE NITRILE PU LATEX PVC TPR TPV

Excellente résistance a

seche, humide et

humide et huile

Bonne résistance

Préehension seche et Bonne résistance

Impact protection

Impact protection

I'accrochage, a la coupure, huile a l'abrasion. humide al'abrasion.
I;’iliﬂ P?ffﬂgﬂélﬁ" eta Préhension séche Préhension séche,
a ras'“ﬁ“é{hre ensian humide et huileuse
GANT NON ENDUIT PERLE DROIT DENTELE POIGNETBORD | MANCHETTEDE MANCHETTE
bl sl i COTE SECURITE ENFILABLE
Les moules sont plongés Optimiser la Longueur Style tradi- Une doublure est Longueur S'adapte Fournit une Facile 3
dnregtgment da“Eé”" protection supple- t'f”;'l"ehgmd plongée dans un supplémentaire | solidementaux | Pprotectionsup- | enfiler,design
materiau compose, ce des liquides mentaire amelior materiau compose. i ~ lémentaire au : i
qui donne a l'utilisateur avecls:':; qui protége pour faciliter Cette housse g :Z!UI prin::ge g:mts eg T‘IETE Eaignet (7 cm cconomique
une dextérité maximale. _ I'avant-bras I'enfilage et absorbante offre un dvant-bras €t empechefa de longueur)
Il existe deux options, augmentation | dy ryjs- 'enlévement confort amélioré (10cm en plus) salete d'entrer
sans doublure ou bordée | delaforcede sellement des gants pendant l'utilisation et dans le gant
de coton ou de polyester la manchette liquide ajoute de la résistance

et de la durabilite
au gant

rayonne pour un confort
ameélioré

.y

:M_;.-'__.-\.'. LR
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Guide des tailles des gants

Jauge du tricot

Ce symbole vous informe de la jauge utilisée pour tricoter les gants.

Epais

Marquage des gants
PORTWEST

Taille du gant

Nom du fabricant

Niveaux de performances

Logo CE

Tailles conformes a la norme EN420

C € CATHITi] RN 142543

Taille de votre
A 6 | 7 | 8 | 9 | 10 | 11 | 12
Circonférence de la paume (mm)
152 178 203 ‘ 229 254 ‘ 279 ‘ 295
Longueur de la main (mm)
. 160 171 182 ‘ 192 204 ‘ 215 ‘ 227
n
Longueur minimale du gant (mm)
220 230 240 ‘ 250 260 ‘ 270 ‘ 280
Circonférence de la paume (pouces)
ﬁll ?II ‘ Ell ‘ gll ‘ 1“" ‘ 1 1“ ‘ 12
Longueur de la main (pouces)
6"2- 7-
=H(1 1
6-6'%- L s ‘ 7Y ‘ 8 ‘ 82 ‘ 9
Longueur minimale du gant (pouces)
Référence Portwest . 10-
Taille du gant 8% 9 e | By=100 ] e 10%-11 [111/2-12
(e gant est conforme XS S M L XL XXL XXXL
aux normes CE 6 7 8 9 10 11 12

GUIDE DE MESURE

Numéro RN

Code couleur
Portwest -
poignet

Choisissez votre taille de gants

Mesurez la circonférence de votre main
(paume) en utilisant un metre-ruban. Le
tableau des tailles ci-dessus, en haut a
droite, explique quelle taille gant vous

conviendra le mieux.

Placez votre main droite sur le

schéma avec la ligne entre votre ? T
pouce et I'index. La taille estindiquée XS S M L

sur la droite.

XL 2XL 3X1

421
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Explications des normes de protection de la main

- AS/NZS 2161 5.1.2 Résistance a la perforation 5.6 Dextérité

. Lorsqu'ils sont testés conformément a la norme EN420: 2003, les
ﬂ NORMES AUSTRALIE / NOUVELLE Lorsquiils sont testés conformément a la clause 6.4 de la norme EN exigences générales de protection et méthodes d'essai, clause
ZELANDE Gants de protection 388: 2003 Les gants de protection contre les risques mecaniques, 6.2, la dextérité sont classés en fonction des niveaux dans le
. la résistance des gants contre la crevaison doit étre classée par tableau 9, en utilisant le plus petit diamétre de la tige qui peut
: pl'ﬂfESSlﬂl‘ll'lE"E: rapport aux niveaux indiqués dans le tableau 2 en utilisant la force étre ramassée. La moyenne de 4 paires de gants doit étre utilisée
ﬁ Cette norme énonce des recommandations visant 3 obtenir une de ponction pour signaler le niveau de classification.
protection des mains contre les dangers rencontrés sur le lieu de
travail. Il donne des conseils sur les élements suivants: la sélection,
l'utilisation, la maintenance, les pratiques slres et hygienigues La moyenne d'un minimum de 12 specimens doit étre utilisée pour
a suivre dans la decontamination / nettoyage, l'entreposage et la signaler le niveau de classification.

réémission des gants afin de maintenir la performance selon le cas.

Tableau 2. Classification de résistance ala
Tableau 9. Classification de la Dextérité

perforation
Niveau Le plus petit diamétre de broche pourremplir
Normes Australiennes - Gants Normes EN Gants Niveau Tableau 2. Classification de résistance 3 la les conditions d'essai (mm)
perforation Niveau: perforation » 11
AS/NZS 2161.1 N/A 0 <10 2 9.5
AS/NZS 2161.2: EN420 1 =10 3 8
AS/NZS 2161.3 EN388 E =20 4 6.5
AS/NZS 2161.4 EN407 3 = 60 s s
AS/NZS 2161.5 EN511 4 I z 100
AS/NZS 2161.8 EN421 - z 150
AS/NZS 2161.9 ENISO 10819 Tabl cl 6 de la ré
: > - ableau 6. Classification de la résistance a
AS/NZS 2161.10.1 EN374-1 5.1.3 Resistance a I’Abrasion e ) o
AS/NZS 2161.10.2 EN374.2 Iignition et Résistance a I'embrasement
— - Lors de lessai selon la norme ASTM D3389-05, Méthode diessai standard - -
AS/NZS 2161.10.3 EN374-3 pour les tissus enduits Résistance a Fabrasion ASTM D3884-09 ou, Guide kb hdhich e Jung ;E"""E Bpres
standard pour la résistance a I'abrasion du Textile Tissus (plate-forme eInTee
rotative, méthode Double-Téte), les gants de resistance a |'abrasion est 0 3 >3
— classé contre les niveaux énumerés dans le tableau 3 en utilisant le nombre
J—— A N S I/ I S E A 1 0 5 -2 0 1 1 de cycles d'abrasion a léchec (critére de test). Ces méthodes dessai doivent 1 3 <2
— . . . étre suivies en utilisant H-18 roues a l'abrasion avec une charge de 500
— Norme Americaine Nationale pour la grammes pour les niveaux 0 a 3 et une charge de 1000 grammes pour 2 12 >2
. > les niveaux 4 a 6. Utilisation de la norme ASTM D3389-05 pour les tissus
prutectmn des mains de gants enduits ou des gants non pris en charge, le point final au dont le 3 12 =2
Cette norme traite de la classification et l'essai de la protection matériau des gants est déterminée a léchec doit &tre au nombre de cydes - -
des mains pour les propriétés de performance spécifiques liés aux d'abrasion juste avant le film ou le revétement a un trou abrasee a travers 4 ?Eucc;unnf ESlgga?r?;ztént?Exdzr;?ﬁ 03:*1 ou 12
applications chimigues et industrielles. La Protection des mains elle. Utilisant la norme ASTM D3884-05 pour les tissus enduits de gants, P P
comprend les gants, mitaines, gants partiels ou d'autres articles le point final doit étre quand le premier fil ou de fil est cassé. La moyenne
couvrant la main ou une partie de la main qui sont destinés a fournir d'un minimum de 5 échantillons doit étre utilisé pour signaler le niveau
une protection contre ou la résistance a un danger spécifique. de classification.

5.4.3 Resistance a la chaleur
conductive

Lors d'un essai en conformité avec ASTMF1060-08 Méthode
d'essai pour la performance de protection thermique des
& + &7 . matériaux pour vétements de protection pour surface
5.1.3 Resistance a I'abrasion chaude contacter, les gants résistance a la chaleur conducteur
doit étre classée par rapport aux niveaux énumeérés dans le

5.1.1 Reésistance a la coupure

La nouvelle methode d'essai ASTM F2992-15 assure un test uniforme

et compare les scores de grammes pour un matériau donne. Niveau (testé a Cycles d'abrasion pour l'echec tableau 8. Classification des performances des gants doivent
L'échantillon est coupé par une lame de bord droit, sous charge, qui charge de 500 g): étre fondées sur le contact (surface) temperature a laquelle
se déplace le long d’'une ligne droite. L'échantillon est coupé cing fois Eulpa:-éi?;:g f?g';i;engg‘;l‘;ﬁ,ﬁg‘;’f:g:;;”fg; fﬂ;g%:ﬁ ;}3
chacun a trois charges d|ff§rentea, une nrnuvelle Iar:ne ESt. utilisée pour <199 secondes. La moyenne d’un minimum de 5 échantillons doit
chaque coupe et les données sont utilisees pour déterminer la charge > 100 étre utilisé pour signaler le niveau de classification.

requise pour couper l'échantillon a une différence de référence

specifiee. C'est ce qu'on appelle la force de coupe, qui est ensuite =500

egalée a un niveau de coupe.

= 1000

Tableau 8. Classification pour Résistance ala

Niveau (teste a chaleur conductive
1000 g de charge) .
Tableau 1 Classification de la résistance a la Niveau La plus haute température de contact (* C)au cours de laquelle
4 = 3000 deux degrés de tempsa briller 2> 15 secondes et alarme
coupure 5 = 10,000 temps> 4secondes
Niveau Charge (grammes) 6 | = 20,000 | 0 <80
- <200 1 80
A1l 201-499 .
5.4 Protection de la chaleuretdela 2 | 140
A2 500-999
flamme 3 200
A3 1000-1499 Lot H H
5.4.1 Résistance d’'inflammation et ‘ 260
A4 1500-2199 le comportement de la brilure (ou : 0
A5 2200-2999 apres le temps de la flamme)
A6 3000-3999 Lors de l'essai selon la norme ASTM F1358-08, Méthode d'essai
A7 4000-4999 pour les effets de la projection de flammes sur les matériaux
utilisés dans les vétements de protection non affectée
A8 5000-5999 principalement a la protection de la flamme, la résistance des
matéeriaux de gants d'allumage et comportement au feu doit
A9 >6000 étre classée par rapport aux niveaux enumeérés dans le tableau

6, en utilisant temps d'allumage et de graver de temps. Pour étre
classé a un niveau spécifique, le matériau des gants doit satisfaire
chacun des critéeres a ce niveau specifique. La moyenne d'un
424 minimum de 3 spécimens doit étre utilisé pour signaler le niveau
de classification.



Gants de protection: exigences générales
EN 420 2003 + A1: 2009

Cette norme établit les exigences essentielles en matiere d'ergonomie,d'innocuité,de
marquage,d’information et d'instructions d'utilisation.

GANTS DE PROTECTION CONTRE LES RISQUES MECANIQUES
EN 388 - 2016

EN388: 2003 Les normes spécifient I'agression physique et mécanique causée par l'abrasion, la coupe
de lame, la déchirure et la perforation. EN388: 2016 met a jour la norme existante avec cette nouvelle
meéthode d'essai pour I'abrasion, la coupe de lame et la résistance aux chocs. EN 1SO 13997: 1999 (test
TDM) enregistre les résultats de coupes en tant que valeur Newton - la force de la lame sur le matériau
des gants neécessaire pour couper le materiau 20 mm. Les résultats sont représentes sur une echelle A-F.

EN388 Niveaux de test résistance

2016

1.3.1.2.EP -

1312¢EP

a la coupure

EN388:2016 -

EN388
2003

EN388:2003

Cycles de coupe

illimités
Max 60 cycles de » Tempsdetestde
coupe coupex 3

£

EXIGENCES

Niveau de performance P
RESISTANCE AUX CHOCS
Propriétés résistant aux chocs a 5J

2016

Uniquement

Niveaux de performance A -F

RESISTANCE A LA COUPE A LA LAME DROITE
(Test de coupe TDM) Mesure la charge moyenne
pour atteindre |'instant de coupure

2016

Uniquement

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

d: RESISTANCE A LA PERFORATION

La force nécessaire pour percer I'échantillon avec un poincon
standard.

Niveaux de performance 1-4
¢ :RESISTANCE A LA DECHIRURE

Force maximale nécessaire pour déchirer I'échantillon.

Niveaux de performance 1-5

b : RESISTANCE A LA COUPURE: (Test de coupure de coupe)
Nombre de cycles nécessaires pour endommager l'échantillon a une
vitesse constante.

Niveaux de performance 1-4
o a: RESISTANCE A UABRASION

Nombre de cycles nécessaires pour endommager I'échantillon a une
vitesse constante.

TEST Niveau1 Niveau2 Niveau3 Niveau4d4 Niveau5s
Résistance a I'abrasion 100 500 2,000 8.000 i
(nombre de cycles)

Résistance a la coupure par lame

(indice).Méthode de test de coupure 1.2 2.3 > 10 20
Résistance a la déchirure 10 25 50 75 -
Résistance a la perforation (N) 20 60 100 150 -

Niveau Niveau Niveau Niveau Niveau Niveau

EN ISO 13997: 1999 TDM

A B L D E F

10 15 22 30

EN407

%

131212

Normes européennes de protection des mains

Gants de protection contre les risques
thermiques (chaleur et/ou feu) EN 407:
2004

(AS/NZS 2161.4)

Cette norme specifie la performance thermique des gants de
protection contre la chaleur et / ou d'incendie. La chaleur et la flamme
pictogramme est accompagné d'un numero de 6 chiffres:

EXIGENCES

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

f: Résistance aux grosses projections de métal en fusion:
—e Quantités de projections necessaires pour élever le gant a

une certaine température.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

e: Resistance aux petites projections de metal en fusion:
Quantités de projections nécessaires pour élever le gant a une
certaine température,

NIVEAUX DE PERFORMANMCE 1-4
d: résistance a la chaleur radiante:
Temps nécessaire pour élever un niveau de température donnée.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

c: RESISTANCE a la chaleur convective:

Le temps pendant lequel le gant est capable de retarder le transfert de
chaleur d'une flamme.

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

b: Résistance a la chaleur de contact:

Tempeérature (dans la gamme de 100 ° Ca 500 ° C) au cours de laguelle la
personne qui porte les gants ne ressent aucune douleur (pour une période d'au
moins 15 secondes).

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

a: RESISTANCE AU FEU :

Temps pendant lequel le matériau reste allumé et continue a se consumer aprés
que la source d'inflammation ait eté supprimee.

B: Résistance a la chaleur de contact:

NIVEAU DE PERFORMANCE | TEMPERATURE DE CONTACT TEMPS DE SEUIL
= (°C) (Secondes)
1 100°C =15s
2 250°C =15s
3 350°C =15s
4 500°C =15s

EN12477 Gants de protection pour soudeurs

ENISO
10819

EN 12477: 2001 (AS/NZS 2161.3)

Cette norme européenne precise les exigences et methodes d'essais pour
les gants utilisés pour le soudage manuel des métaux, le coupage et les
technigues connexes.Les gants soudeurs sont classés en deux types:
type B lorsqu’une grande dextérité est requise et type A pour les autres

procedeés de soudage

type A: faible dextérité ( avec d'autres performances élevées)
Type B: haute dexterité ( avec des niveaux de performances bas )

Gants de protection: vibrations et chocs
mecaniques
EN 10819: 1996 (AS/NZS 2161.3)

Cette norme européenne définit les méthodes de mesures en laboratoire
des vibrations transmises par les gants en terme de transmission de
vibration depuis le manche jusqu'a la paume pour une valeur comprise
entre 31.5 Hz a 1250 Hz.La norme veut définir un test de depistage pour les
vibrations transmises par les gants.



Gants de protection: contre les produits

chimiques et les micro-organismes
(AS/NZS 2161.3)

EN 374-1: 2003 (AS/NZS 2161 10.1)

AKL Cette norme specifie les exigences pour les gants pour protéger |'utilisateur
contre des produits chimiques et / ou des micro-organismes et déefinit les
termes a utiliser.

EN 374-2:2003 (AS/NZS 2161 10.2)

La présente Norme européenne specifie une methode d'essai pour la
résistance a la penétration des gants de protection contre les produits
chimiques et/ou des micro-organismes.

EN 374-3: 2003 (AS/NZS 2161 10.3)

La présente Norme européenne specifie la détermination de la resistance
des matériaux des gants de protection a la permeation par des produits
potentiellement dangereux autres que chimigques non gazeuses sous la
condition de contact continu.

Les gants doivent prouver qu'ils sont une barriere efficace contre les liquides et
les micro-organismes.

EN374

Les niveaux de performance sont fonction des niveaux de qualité acceptable
(AQL) selon laquelle les échantillons sont prélevés sur un lot de gants et testes
lors de la production pour les pigres et fuites soit par l'inflation de I'air ou en
complétant avec de l'eau.

Les gants doivent répondre au moins au niveau 2, pour etre considéres comme
résistants aux microorganismes.

(Niveau 1 = AQL 4.0) (Niveau 2 = AQL 1.5) (Niveau 3 = AQL 0.65)

Le pictogramme “résistant aux produits chimiques” ou gant "étanche” doit étre
utilisé pour les gants qui n'atteignent pas un temps de passage d’au moins 30
minutes avec au moins trois produits chimiques de la liste définie, mais qui
respectent le test de penetration.

Référence | Chimique Classe
A Méthanol Alcool primaire
B Acetone Ketone
C Acetonitrile Composés nitrile
D Dichloromethane Parafine chlorée
E Carbone disulphide Soufre contenant des composés organiques
F Toluene hydrocarbure aromatique
G Diethylamine Amine
H Tetrahydrofurane Hétérocycligues et composés déther
I acétate déthyle Ether
J n-Heptane hydrocarbure saturé
K Sodium hydroxide 40% base minérale
L Acide sulfurique 96% Acide minéral inorganique

Normes europeennes de protection des mains

EN1149

Vétements de protection: propriétés électrostatiques
EN 1149-5 - 1:2006

Cette norme europeenne specifie les methodes de test des materiaux appelés a étre utilises
en fabricant des vétements ou gants de protection electrostatique pour éviter des déecharges.
Cette méthode de test n'est pas applicable pour la fabrication de vétements ou gants contre
la haute tension

EN 1149-5-5:2008
Vétements de protection -Propriétés électrostatiques.
Partie 5 Exigence de performance des matériaux et de

conception.

Cette norme européenne est une partie d'une série de normes pour les méthodes et les
exigences relatives aux proprietes électrostatiques des vétements de protection test. La norme
specifie les exigences de conception et de matériaux pour les vétements utilisés dans le cadre
d'un systeme de mise a la terre totale, permettant d'éviter des décharges incendiaires. Les
exigences peuvent ne pas suffire dans des atmosphéres enrichies en oxygéne inflammable.

Cette norme n'est pas applicable pour la protection contre les tensions d'alimentation.

GANTS ESD

Les gants esd sont utilisés pour la norme eléctro statique. La surface de
résistance est testée selon les methodes spécifiees dans la norme EN1149-1
ESD mais les tests d'échantillons doivent également répondre aux exigences de

la norme EN1149-5.

||| CEFood Safe

La legislation europeenne en ce qui concerne les matériaux pour le contact alimentaire
(directive EC1935/2004) exige que les matériaux au contact des aliments ne migrent
pas dans la nourriture et ne modifient pas les proprietés organoleptiques (couleur,
odeur, texture et go(t) de I'aliment. Les produits destinés au contact alimentaire
doivent étre etiquetes comme tel.

Gants de protection contre le froid
EN 511:2006 (AS/NZS 2161.5)

La norme europeenne spécifie les exigences et meéthodes d'essai pour les gants qui
protegent contre le froid conducteur jusqu’a -50 degreés Celsius. Ce froid peut étre lie
aux conditions climatiques ou a une activité industrielle,

EN511

3 3 1  EXIGENCES

L NIVEAUX DE PERFORMANCE 0-1
¢ : PENETRATION D'EAU

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4

®  b:RESISTANCE AU FROID DE CONTACT

NIVEAUX DE PERFORMANCE 1-4
a: RESISTANCE AU FROID CONVECTIF

Gants de protection: pour les utilisateurs de
tronconneuses a main
EN 381-7: 1999

La présente Norme européenne spécifie les exigences pour les gants pour la
résistance a la coupure par une scie a chaine lorsqu'elle est évaluée par la methode
d'essai déecrite par EN381-4. Les exigences sont également donnés pour leur

Temps de passage mesuré (en min) Indice de performance a la perméation
> 10 1
> 30 2
> 60 3
> 120 4
> 240 5
> 480 6

CLASS1 marquage et pour les informations a fournir par le fabricant, y compris les critéres
de sélection des gants appropriés et les instructions d'utilisation.
Classe 0 1 2 3
vitesse maximale de la chaine 16 m/s 20m/s 24m/s 28m/s | 423




	Connaitre vos Gants
	Guide des tailles des Gants
	Explications des Normes de protection de la Main
	Normes E.U de Protection des Mains 1
	Normes E.U de Protection des Mains 2

